U1 moramast

Manual
Stalstolpar

2012-02-22.

Produkter.

Moramast AB konstruerar och tillverkar stolpar for estetisk belysning, trafikbelysning och
stralkastarbelysning.

Produkterna delas in i standardstolpar, specialstolpar (kundanpassade standard stolpar med
avvikande prestanda eller design) och spannstolpar. Vara produkter indelas i tva
produktgrupper.

Exempel pd rérbyggd specialstolpe for estetisk belysning

Rorbyggda stalstolpar

Material: Svetsade staltuber i kvalitet S355H och vissa ror S235H

For anslutning i insticksfundament, stolpfot eller flansférband. Finns som rakstolpe,
enkelarm dubbelarm och som eftergivlig stolpe.




Exempel pa platbyggd konisnk stolpe special (avvikande design) for végbelysning

Platbyggda stolpar

Material: S235 och S355

Koniska stolpar eller master For anslutning i insticksfundament, stolpfot eller flansférband.
Finns som rakstolpe, enkelarm dubbelarm och som eftergivlig stolpe.

Ytbehandling.
Alla stolpar ar varmférzinkade enligt SS-EN 1SO 1461 70- 100 my som kan kompletteras med
foljande ytbehandlingsmetoder:

Termoplast kulor valfriinom RAL skalan
Pulverlack kulor valfri inom RAL/NCS skalorna
Jarnglimmerepoxy kulor gra

Vatlack kulor valfri inom RAL/NCS skalorna

En utforlig metodbeskrivning finns pa var hemsida www.moramast.se/ytbehandling




Konstruktion.

Gemensam namnare for alla vara stalstolpar ar att de konstrueras enligt kraven i SS-EN 40-1
Terminologi, SS-EN 40-2 Allm&dnna krav och matt och SS-EN 40-3-1 Specifikation av laster.
Konstruktionen beraknas enligt SS-EN 40-3-3 Verifiering genom berdkning. Alla stolpar ar
slagprovade enligt SS-EN 50102 kategori IKO8. For eftergivliga konstruktioner tillkommer
krocktest enligt SS-EN 12767.

Verifiering, slagprov och krocktest utgdr underlag foér EG-forsdkran vid CE-markning av
konstruktionen.

Prestanda och egenskaper.

Alla stolpar i vart sortiment har en prestandadeklaration som éverensstammer med
Byggproduktforordning EU 305/2011 bilaga 3. Prestandadeklarationerna hittar ni pa var
hemsida www.moramast.se/prestandadeklarationer.

Angivna varden i deklarationen ar prestanda for vart standardsortiment. Om var kund kraver
hogre prestanda tillverkas stolpen i special sortimentet. For att konstruera och tillverka
specialstolpar maste vi av kunden fa uppgifter om:

Stolpens geografiska placering, kommun, referensvindhastighet m/s och terrangtyp 1-4.
Lastens placering pa stolpen, tyngd och vindyta.

Utbojningskrav . normal klass 1 (det finns 3 klasser)

Ovriga krav, luckor, fotplattor, ytbehandling.
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Exempel pa berdkning av prestanda och egenskap

Vingstolpar = eftergivliga konstruktioner for trafikbelysning.

SS EN 12767 ar en provningsstandard som ar kopplad till flera produktstandarder bl.a.
produktstandard for belysningsstolpar. Standarden innehaller detaljerade krav for provnings
forfarande. Kortfattat om innehallet:

Eftergivliga produkter.

Icke energiupptagande produkter benamns Non Energy absorbing NE. De absorberar inte
nagot namnvard del av den pakérande bilens rorelseenergi och dess hastighet minskar inte i
nagon storre utstrackning.




Provning

Energiupptagning och eftergivlighet provas genom krockprov med liten bil, 900kg med
forare(docka vagande 78 kg +-5kg) Vid provning skall stolpen vara fullt utrustad med elkablar
och storsta/tyngsta variant av armar och armatur. Provningen utfors i tva steg. Steg 1.med
hastighet 35 km/h. Om laghastighetsprovet godkanns. Steg 2 vald hastighetsklass 50, 70 eller
100.

Tillverkning

Vara stolpar tillverkas och kontrolleras enligt kraven i SS-EN 40:5. Tillverkningsprocessen och
produkterna ar certifierade enligt Byggdirektivet EU 89/106/EEG AC procedur 1. Anmalt
organ som det kallas pa svenska, notified body pa engelska, i detta fall Inspecta har granskat
var tillverkning och tillverkningskontrol | (FPC) och utfardat certifikat for vara stalstolpar.
Anmalt organ har ocksa upprattat en EG forsakran on att vara produkter 6verensstammer
med kravet i standarden och godkanner CE markning av produkterna. Det anmalda organet
gor arligen aterkommande kontroller av var produktion och tillverkningskontroll (FPC).

Markning
Stalstolparna ar markt med en CE-ettikett pa bottenrorets insida i hdjd med luckdppningen
och i stolpens botten med féljande text:

Exempel.

CE = Stolpen ar produktcertifierad och godkand.

0416 = Kod for det organ som utfort certifieringen(Inspecta)
Moramast = Tillverkarens namn och adress

Produkt: = Unika produktkod + tillverkningsar

e-nummer: = Elgrossisternas produktnummer
Prestandadeklaration = Hanvisning till var hemsida




Rekommendationer for lagring, hantering och lagning av skador pa ytbehandling.

Lagring

Vid leverans kontrollera att stolparna inte skadats under transport. Patala eventuella skador
for transportoren. Ytbehandlade stolpar(farg, plast) levereras i filtstrumpa, dra av strumpan
och kontrollera att det inte finns transportskador. Satt tillbaka filtstrumpan och anvand den
som skydd for stolpen under lagring och hantering.

Lagra aldrig stolparna direkt pa marken. Anvand stro av tra mellan mark och stolpe.

Hantering

Vid ankomst maste stolparna alltid lyftas av bilen, dom far inte rullas av. Detta kan medfora
att stolpen blir krokig och svar att rikta.

Stolpar skall inte lagras under en langre period utan adekvat ventilation.

Allt emballage pa lackerade stolpar ar att betrakta som transportemballage. Skall stolparna
forvaras en langre tid innan uppsattning skall emballaget avlagsnas speciellt om stolparna
lagras utomhus.

Vid transport, lagring och montering maste stolparna hanters varsamt for att undvika
skador.

Vi uppsattning av framfor allt lackerade och termoplastade stolpar far inte stolparna laggas
direkt pa mark utan ordentligt underlagg. Detta kan medféra lack skador och repor i
lackeringen.

Anvand endast mjuka stroppar och bandslingor vid lyft, behall transportemballaget pa tills
stolpen &r uppsatt.

Lagning av skador
For lagning av skador pa ytbehandling hanvisar vi till var hemsida
www.moramast.se/ytbehandling/reparation

Installation av stolpe.

Vid installation av stolpen var noggrann med att inte grus, jord eller stenar faller ner i
fundamentet och fyller upp botten, detta kan medféra att stolpen star instabilt da den inte
kilas fast i botten av fundamentet.

Anvand alltid band och inte katting vid lyft av stolpen, detta ar speciellt viktigt for lackerade
och plastade stolpar. Vid uppsattning av lackerade eller plastade stolpar rekommenderas att
transportemballaget pa stolpen behalls pa tills stolpen star pa plats for att undvika repor och
lyftskador i lacken.

Se till att kilen slas ner ordentligt i fundamentet sa att stolpen star stabilt och inte "glappar”.
Se till att tackhuven sitter ordentligt pa plats.

Undvik att grus jord och sten samlas upp vid stolproten.

Stolpar med fotplatta skall inte monteras direkt pa en ra betongfundament yta om den inte
ar finputsad och korrekt i vag. For betonggjutna fundament rekommenderar vi ingjutna
helgangade fundamentskruvar som férses med juster muttrar under stopens fotplatta for
inriktning av stolpen sa att den blir rakt installerad. Om stolpens fotplatta monteras mot
underlag av plat, balk av stal eller aluminium ar det viktigt att underlaget ar ytbehandlat eller
isoleras sa att inte korrosion uppstar.



http://www.moramast.se/ytbehandling/reparation

Eftergivlig stolpe

Fig. 1. Lucka och armriktning vid installation av Vingstolpar

Krockfunktion

Rorelseenergin hos det pakorande fordonet skjuvar den framre skruven loss och bojer de
bakre tunna platarna, férbandet tappar darigenom sin barande férmaga. Stolpen lossnar
fran fundamentet, p g a trogheterna tvingas stolpen upp i luften framat i bilens riktning

Montering

Vingstolpar installeras i fundament pa samma vis som redovisats under avsnitt ”Installation
av stolpe” med lucka armriktning enligt enlig fig. 1. Stolparna levereras komplett monterade
med fundamentrér/stolpdel monterad med 3 st. varmférzinkade M16 skruvar, muttrar och
brickor i hallfasthetsklass 8.8 . Skruvforbandet ar draget med en kalibrerad momentnyckel
installd pa 130 Nm

Underhall

Varken varmforzinkade, lackerade eller termoplastade stolpar behéver normalt nagot
underhall. Naturligtvis blir stolpen smutsig i roten men detta paverkar inte stolpens livslangd
utan bara dess utseende. Naturligtvis ar det att foredra att lackerade stolpar ndgon gang tvéttas
av med vatten och vattenldsligt rengéringsmedel.

Se till att det inte samlas upp grus, jord eller sten runt stolproten da detta binder fukt och
bidrar till en sdmre atmosfar ur korrosions synpunkt.




	Vingstolpar = eftergivliga konstruktioner för trafikbelysning.

